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【問】： 

    由二個槽鋼組合而成之箱形斷面，因翼板表面鏽蝕，擬以超音波非破壞檢

測方式量測剩餘厚度，但因槽鋼翼板厚度為變斷面，請問標稱之厚度應量測何

處才正確？ 

 

【答】： 

    一般工程結構現行使用之熱軋槽形型鋼(以下簡稱槽鋼)如圖一所示[2]，在

工程界已使用數拾年，其優點為因僅單側有翼板突出，於端部接合時可將槽鋼

之腹板直接緊靠接合板即可直接銲接或栓接，常用於小型構件或次要構件例如

屋頂桁條、樓版小梁或斜撐及機械底座支撐材等，可彌補 H形型鋼斷面尺寸種

類不足需求之問題。 

 

    現行使用之槽鋼其翼板之厚度為內厚外薄之漸變斷面，因此以標稱厚度表

示之，欲以卡尺量測翼板厚度或以超音波非破壞檢測方式量測翼板剩餘厚度，

必須量測其標稱厚度，才不會錯誤導致誤判結構物之安全性，依 CNS 1490 標

稱厚度之量測位置為〔(翼板寬度－腹板厚度)/2〕之位置[2]，參考圖一所示。 

 

圖一 翼板厚度漸變槽鋼[2] 



    此種翼板厚度為漸變之槽鋼，當接合方式採翼板位置栓接時，必須於螺帽

下加置楔形墊圈才能鎖緊螺帽見圖二所示，因此會造成施工不便，且設計時因

翼板厚度漸變對參數計算時亦造成甚多困擾。 

 

 

圖二 槽鋼翼板螺栓接合示意圖[3] 

 

 

    歐洲地區則使用翼板等厚槽鋼如圖三，可改善前述接合問題，且同斷面模

數下較具經濟性，國內一家生產型鋼之主要大廠亦有生產翼板等厚槽鋼，其生

產出的槽鋼規格如表一所示，特提出供技師同仁及工程先進使用時之參考。 

 

 

圖三 翼板等厚槽鋼[2] 

 

 

 



表一 翼板等厚槽鋼斷面性質表 

 

 

(圖檔放大) 
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