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一. 前言 
    AWS D1.1/D1.1M: 2015, Structural Welding Code — Steel (AWS D1.1，鋼結構法規-鋼材篇)已

發行且可直接上AWS官網購買。AWS D1.1提供了傳統鋼構大樓與銲接有關的設計、製造、安裝及檢驗

等各相關的規定，在AWS所發行的各法規中使用最為普遍。更有甚者，不只是在傳統鋼結構大樓的應用，

更也廣被其它行業所沿用。 

    多年來，D1.1每兩年修訂且發行新版，目前此發行周期正面臨考驗。由於，與D1.1相連結的大樓建

造文件及AISC鋼結構規範發行周期均較長，為能便於使用者有較充裕的研讀時間，並將修訂內容與工程

結合，且可降低文管單位因更新版次所產生的管理費用，AWS亦採用以5年為發行周期。也許更重要的

是可以大為降低某使用者在同時進行中的多項工程專案中，需要各別使用不同版次的機率，此也可降低

連繫協調的次數及成本。D 1.1: 2015是5年發行周期的第一次發行。 

    2015年版內容有多處變更，但多數偏重在編輯及設法使法規更明確。並且，希望在解讀上能提高一

致性。在與技術有關的主要變更列明在D1.1序言中，本文中將以底線或側線標示。然而，本篇報導涵蓋

主要及用詞上的變更，並不打算逐項討論。變更項目包含： 

 技術性的重大改變 

 規範架構上的重大改變 

 表格範例的變更 

 其它雜項變更 

 

二. 與技術有關的重大改變 

2.1. 條款 2.9.3.5 

為顧及包封型填角銲可能會對一般的銲接面產生副作用，先前版次禁止填角銲在銲道的端部連

續纏繞至反面。但銲件可能銲後需鍍鋅、需曝露在很嚴苛的使用環境或需特殊清潔處理等，填角銲

的搭接銲道須要將板件圍繞包封。 



2015年版接受了此要求，只要合約文件指明銲道需要連續，銲道便可以纏繞至銲接面的反側，

並完成一連續性的包封銲道。此條款的解讀隱含需要對纒繞型填角銲進行MT或PT檢查，但實際上

不需要。須注意的是銲前及銲中的目視檢查可以有效管制組裝精度及開槽間隙，對於因纒繞型填角

銲所衍生出的QA規定事項均需要列明在合約規定中。 

 

2.2. 條款3.13.2.1 

先前版本規定，單面全滲透開槽銲道須使用鋼材為背櫬材。對傳統的工法，背櫬鋼材可留在銲

道上節省成本。對須承受某些特定負荷(類如地震)性質的工件，背櫬鋼材需要去除。目前，市面上使

用非熔合型背櫬(類如陶瓷背櫬)遠較過去普遍，陶瓷或銅背櫬已可取代鋼材。 

D 1.1對非熔合型背櫬材可適用在預檢式銲道提供有條件的規定，其與D1.1條款3.13.2.1相結合。

若下述條件符合，非熔合型背櫬材便可適用在預檢式銲接程序規範書(WPSs)上： 

 預檢式銲道接頭的詳細型式不含鋼材背櫬或塞片(也就是多為兩面銲銲道) 

 需背剷或背面挖溝(正如預檢式的雙面銲銲道) 

 背剷後需背面銲接 

如上所述，非熔合型背櫬材主要在防止熔滴熔穿銲槽，並非在提供能產生合格品質的背面銲道，

如圖1所示。背剷及背面銲接，主要在確保能獲得健全的根部銲道。 

 

 
圖1. 左圖為使用非熔合型背櫬材的預檢式銲道的新圖解說明；右圖顯示為類似銲道，2010年版需銲接程

序檢定，因接頭型式不做背面漏溝(背剷或背面挖槽)，2015年版仍舊需要銲接程序資格檢定。 

 

新版接頭幾何形狀 

1. 使用非熔合型背襯 

2. 根部銲道須漏除後重銲 

非熔合型背襯需做銲接程序資格檢定

1. 使用非熔合型背襯  

2. 保留根部銲道，不須漏除後重銲 
 



 

2.3. 圖3.5 

    全滲透銲道(CJP)及部份滲透銲道均有詳細的圖解來描述銲槽的幾何形狀，但填角銲卻不曾

有類似圖解。D1.1: 2015年版增加了圖3.5來描述填角銲銲道相關的幾何圖形規定，詳如圖2所示。

要注意的是，此圖不意味對填角銲規定有所改變，只是很單純的說明及將現有規定標示得更清楚。

D1.1: 2015圖5.4(E)及(F)兩者的內角隅及外角隅填角銲銲道可考慮為預檢式銲道。 

 

 
圖2. D1.1圖3.5說明填腳銲接頭幾何形狀的規定 

 

2.4. 表3.1 

    表3.1及表3.3增加了新的母材與等級，明顯的增加項目有ASTM A1085、A913 Grade 70 (未

標明在D分類中；在A 913其它等級的鋼材所准許可降低預熱溫度的規定不適用在Grade 70鋼材)、

ASTM A501 Grade B也包含在內(回應ASTM標準中增加此等級鋼材)，以及ASTM A1018結構用鋼

材(SS)Grade 30~40已從Group II移至Group I。 

 



2.5. 條款5.14.1~5.14.4 

    2010年版對母材的銲前準備事項中，提及：「待銲部位及其附近的母材都不得殘留散置或

堆積很厚的銹片或銹皮、潮濕的銹渣、油脂，以及其它可能影響正常銲接作業或可能產生煙塵的外

來物質」之敘述。由於，所使用之描述可能造成讀者的迷惑，如：不得殘留所用的「free」要達到

什麼程度才算「free」？散置所用的「loose」要達到什麼程度才算「loose」？ 堆積得很厚的「thick」

要達到什麼程度才算「thick」？ 為要詳細說明上述描述，2015年版的條款5.14所說明的觀念，目

的在強調母材的表面情況：「為了銲道的品質，母材的清潔非常重要」。 

因為，清潔程度不易以量化或量度的方式呈現，條款中沒有要求也無必要述明母材的銲前清潔

務必做到極端完美的程度，而是以能符合銲接品質的實質標準為準則。只要母材的清潔程度能夠使

銲道品質符合規範的規定，便是可以接受的清潔作業。若銲道品質無法滿足規範的規定，便表示母

材須要更進一步清潔。有關銲接缺陷、鱗片狀銹皮、表面銹粉及外部塗料等，都已以類似方式再列

述在法規條款中。這些再列述的用詞目的，並非在造成有關規定的大改變，而是要將規定說明得更

清楚和更實用。 

 

2.6. 條款5.19 

法規條款針對構件或構件上的某部件的銜接，已做了修訂以回應經常出現的疑問及製造條件，

如圖3所示。通常，容器構件多採取交錯銜接的方式製作，但是對結構型構件則不需要。而且，有時

會在生產製造階段產生不必要的困難。腹板及翼板須分別先行接合，再進行組裝銲接 (須由多件小

型構件相組裝的長樑則不在此規定範圍內)。由腹板及翼板相結合成的型材構件可准許在一平面或是

錯開，但若為滾軋製造的型材則必須保持在相同的接面。 

 

  



 
 

 

圖3 . 構件及(小型)部件先行接合的有關規定已適當修飾，以回應過去使用時或製造階段常出現的疑點。 

 

三. 規範架構上的重大變更 
3.1. 表3.1及3.2 

此兩表單已重新編排與編號，內容也包含些很實用的變更，如圖4所示。表3.1指定母材與銲材

相對應的類別，且定義出何種銲材分類等級適用在預檢式WPSs中可與母材相匹配。表3.1及3.2的編

排所做的變更，主要為能融入新的銲材規範AWS A 5.36/A5.36M：2012 (AWS 填料金屬委員會所

開發的「碳鋼與低合金鋼包藥銲線及GMAW的包金屬粉合成型銲線」(Specification for Carbon and 

Low-Alloy Steel Flux Cored Electrodes for Flux Cored Arc Welding and Metal Cored 

Electrodes for Gas Metal Arc Welding, developed by the AWS filler metal committee)。此新規

範包含原本涵蓋於AWS A5.18, AWS A5.20, AWS A5.28及AWS A5.29中，但未來將不再適用於原

規範的銲材。 

AWS A5.36的規格分類有固定與開放兩種型式，固定型規格分類與原有的AWS A5.18/A5.18M 

和AWS A5.20/A5.20M一樣，對於機械性質有制式要求；開放型的部份，則對規格分類有較大的彈

性，對某一型式銲線的分類採用擴大型數字，以適用多樣的遮護氣體，並可獲得不同的機械性質。

為了要能融合此新的填料金屬規範，原有表中所列明的母材及相對應的填料金屬組群必須拆成兩表

且重新編號。 

1. BH(組合型I型樑)各板件尚未銲接前 

 

2. 翼板及腹板各自先行接合 

3. 而後，翼板組件銲於腹板組件上 

4. 腹板及翼板先行接合的銲道在同一平面上，可接受 

 

5. 各先行接合的板件銲道無法在同一平面上時，相互錯開可被

接受 

 



 

 

圖4 . 表3.1及3.2格式已重新編排和編號，其中內容亦包含某些實用的更改。 

 

 

3.2. 條款9 

新的修訂版將管型構件的規定融合成一個條款，此修訂不是要更改前版所對應的規定，而是將

所有的規定都放在同一條款中。 

 

3.3. 範例表格的更改：附錄M 

    銲接格式範例重新設計以適合在電腦上的使用，如圖5所示。新的格式與前版不同，為的是

能隨著銲接方法改變所產生參數的變化。AWS電子模板的格式範例可進入go.aws.org/D1forms取

得，此範本格式非法規的強制性要求。 

 

 

 



 

圖5. 為能與電腦使用更能相容之重新設計的銲接表單範本。 

 

 



四. 其他的變更 
4.1. 表2.5 

非管型構件的疲勞規定業已更新，多數的變更採以說明為主，特別是在圖解上，名詞說明的更

改很少。內凹角隅半徑介於3/8”~1”間均被歸為E類；不需要研磨至呈現金屬光澤的小型通道孔，

現也被歸為E類。當AISC變更了容許疲勞應力的計算公式，但AWS沒有時表示AWS沿用AISC的規

定。 

 

4.2. 圖3.3 

多年前的版本准許使用再檢定合格的銲道接頭幾何形狀，但未規定實際工件的方位角度。該條

款在後續版本中已被刪除，但2015年版在某些資格條件下又被恢復採用。本條款出現在註「O」：

「若開槽角度及開槽間隙維持不變且開槽面與背櫬板交角大於或等於90o，構件的角隅及T型接頭的

方位角度可介在大於90o，但小於或等於170o之間，詳參圖3.6。」此條款適用在加背櫬的T型接頭及

角隅接頭(如圖6中C-U2及TC-U4a)，註O與註J相類似。但通常擴大了只出現在建築學及肋架構件幾

何形狀方位角度的適用限制，圖3.6以幾何形狀的規定來描繪註解所述明的合格程度，目地在避免接

頭角隅端出現銳角及偏離中心太多。 

 

 
圖6. 加背櫬的T型接頭及角隅接頭 

 

 

 

 

TC-U4a C-U2 



4.3. 表4.9 

ASTM A709 Grade HPS 100W取代A709 100W以對應ASTM標準的更改，其它條款亦比照採

用。 

 

4.4. 條款5.9.1.3 

2010年版對背櫬板厚度的規定只是建議事項，但2015年版則很明確的規定須使用適當厚度的

背櫬板，以避免熔穿。並已將厚度的建議移除，以符合注釋說明。 

 

4.5. 表6.8 

增加此表以說明UT檢測資格及校驗的相關規定，但此表不能視為前版的明顯變更。 

 

4.6. 附錄A 

 增加圖解，以協助設計者說明各種組合形狀的銲道接頭的有效喉深。 

 

4.7. 附錄R 

刪除了2010年版有關安全演練的規定，目前讀者或使用者可直接從AWS網站取得ANSI Z49.1，

以及其它與安全衛生有關的發行文件(不須付費)。  

 

4.8. 附錄U 

AWS A5.36為最新增加的銲材規範，各填料金屬的規格分類及特性在附錄U中有詳盡且廣泛的

說明(詳參下頁續表：「AWS A5.18/A5.20/A5.28/A5.29與AWS A5.36之固定及開放規格對照表」)。 

 

4.9. 實況解說 

AWS D1.1法規包含多項被考慮為必須要遵守的強制性的條款，以上說明主要在闡釋法規的背

景，既不具強制性也不是想定含有多項強制性條款，前版有許多描述被解讀為具有強制性，新版經

再編審後已將有些誇張的強制性描述移除。 

 

4.10. 未來的走向 



本篇的解說不是在詳盡列明D1.1:2015的所有變更，但主要在期望讀者或使用者能明瞭有那些

明顯的更改。由於，2015年版法規將被AISC所採行，並引用至各項專案規範中。所以，讀者或使用

者手邊應有一份拷貝，冀望能詳細審閱那些變更的內容可能衝擊到目前或未來遇到的工作。 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  



AWS A5.18/A5.20/A5.28/A5.29與AWS A5.36之固定及開放規格對照表 
 

規範 規格 
A5.36 

固定規格 開放規格 遮護氣體類別 

A5.18 

E70C-3C 不適用 E7XT15-C1A0-CS1 SG-C 

E70C-3M 不適用 E7XT15-M21A0-CS1 SG-AC-20-25 

E70C-6C  不適用 E7XT15-C1A2-CS1 SG-C 

E70C-6M  E70C-6M E7XT15-M21A2-CS1 SG-AC-20-25 

E70C-G 不適用 E7XT15-XAX-G 依照合約 

A5.20 

E7XT-1C  E7XT-1C E7XT1-C1A0-CS1 SG-C 

E7XT-1M  E7XT-1M E7XT1-M21A0-CS1 SG-AC-20-25 

E7XT-4  E70T-4 E7XT4-AZ-CS3 -- 

E7XT-5C E7XT-5C E7XT5-C1A2-CS1 SG-C 

E7XT-5M  E7XT-5M E7XT5-M21A2-CS1 SG-AC-20-25 

E7XT-6  E7XT-6 E7XT6-A2-CS3 -- 

E7XT-7 E7XT-7 E7XT7-AZ-CS3 -- 

E7XT-8 E7XT-8 E7XT8-A2-CS3 -- 

E7XT-9C  E7XT-9C E7XT9-C1A2-CS1 SG-C 

E7XT-9M  E7XT-9M  E7XT9-M21A2-CS1  SG-AC-20-2 

E7XT-11 不適用 E7XT11-AZ-CS3 -- 

E7XT-12C  E7XT-12C  不適用 SG-C 

E7XT-12M  E7XT-12M  不適用 SG-AC-20-25 

E6XT-G  不適用 E6XTG-XXX-G  依照合約 

 E7XT-G 不適用 E7XTG-XXX-G 依照合約 

A5.28 

E70C-B2 L 不適用 
E7XT15-M13PZ-B2L 

E7XT15-M22PZ-B2L 
SG-AO-1-5 

E80C-B2  不適用 
E8XT15-M13PZ-B2 

E8XT15-M22PZ-B2 
SG-AO-1-5 

E80C-B3L  不適用 
E8XT15-M13PZ-B3L 

E8XT15-M22PZ-B3L 
SG-AO-1-5 

E90C-B3  不適用 
E9XT15-M13PZ-B3 

E9XT15-M22PZ-B3 
SG-AO-1-5 

E80C-B6  不適用 
E8XT15-M13PZ-B6 

E8XT15-M22PZ-B6 
SG-AO-1-5 

E80C-B8  不適用 
E8XT15-M13PZ-B8 

E8XT15-M22PZ-B8 
SG-AO-1-5 

 

E90C-B9  不適用 
E9XT15-M20PZ-B9 

E9XT15-M21PZ-B9 
SG-AC-5-25 

E70C-Ni2  不適用 
E7XT15-M13P8-Ni2 

E7XT15-M22P8-Ni2 
SG-AO-1-5 



AWS A5.18, A5.20, A5.28, and A5.29與AWS A5.36之固定及開放規格對照表(續) 
 

規範 規格 
A5.36 

固定規格 開放規格 遮護氣體類別 

A5.28 

(續上頁) 

E80C-Ni1 不適用 
E8XT15-M13A5-Ni1 

E8XT15-M22A5-Ni1 
SG-AO-1-5 

E80C-Ni2  不適用 
E8XT15-M13P8-Ni2 

E8XT15-M22P8-Ni2 
SG-AO-1-5 

E80C-Ni3 不適用 
E8XT15-M13P10-Ni3 

E8XT15-M22P10-Ni3 
SG-AO-1-5 

E90C-D2  不適用 
E9XT15-M13A2-D2 

E9XT15-M22A2-D2 
SG-AO-1-5 

E90C-K3 不適用 

E9XT15-M12A6-K3 

E9XT15-M20A6-K3 

E9XT15-M21A6-K3 

SG-AC-5-25 

E100C-K3 不適用 

E10XT15-M12A6-K3 

E10XT15-M20A6-K3 

E10XT15-M21A6-K3 

SG-AC-5-25 

E110C-K3 不適用 

E11XT15-M12A6-K3 

E11XT15-M20A6-K3 

E11XT15-M21A6-K3 

SG-AC-5-25 

E110C-K4 不適用 

E11XT15-M12A6-K4 

E11XT15-M20A6-K4 

E11XT15-M21A6-K4 

SG-AC-5-25 

E120C-K4 不適用 

E12XT15-M12A6-K4 

E12XT15-M20A6-K4 

E12XT15-M21A6-K4 

SG-AC-5-25 

E80C-W2 不適用 E8XT15-M12A2-W2 SG-AC-5-25 

E70C-G 不適用  E8XT15-M20A2-W2 As Agreed 

E80C-G 不適用  E8XT15-M21A2-W2 As Agreed 

E90C-G 不適用  E7XTG-XXX-X As Agreed 

E100C-G 不適用  E8XTG-XXX-X As Agreed 

E110C-G 不適用  E9XTG-XXX-X As Agreed 

A5.29 

E7XT5-A1C, -A1M 
不適用 

E7XT5-C1P2-A1 

E7XT5-M21P2-A1 

SG-C 

SG-AC-20-25 

E8XT1-A1C, -A1M 
不適用 

E8XT1-C1PZ-A1 

E8XT1-M21PZ-A1 

SG-C 

SG-AC-20-25 

E8XT1-B1C, -B1M, 

-B1LC, -B1LM 
不適用 

E8XT1-C1PZ-B1 

E8XT1-M21PZ-B1 

E8XT1-C1PZ-B1L 

E8XT1-M21PZ-B1L 

SG-C 

SG-AC-20-25 

SG-C 

SG-AC-20-25 



AWS A5.18, A5.20, A5.28, and A5.29與AWS A5.36之固定及開放規格對照表(續) 
 

規範 規格 
A5.36 

固定規格 開放規格 遮護氣體類別 

A5.29 

(續上頁) 

E8XT1-B2C, -B2M, 

-B2HC, -B2HM, -B2LC, 

-B2LM 

不適用 

E8XT1-C1PZ-B2 

E8XT1-M21PZ-B2 

E8XT1-C1PZ-B2H 

E8XT1-M21PZ-B2H 

E8XT1-C1PZ-B2L 

E8XT1-M21PZ-B2L 

SG-C 

SG-AC-20-25 

SG-C 

SG-AC-20-25 

SG-C 

SG-AC-20-25 

E8XT5-B2C, -B2M, 

-B2LC, -B2LM 
不適用 

E8XT5-C1PZ-B2 

E8XT5-M21PZ-B2 

E8XT5-C1PZ-B2L 

E8XT5-M21PZ-B2L 

SG-C 

SG-AC-20-25 

SG-C 

SG-AC-20-25 

E9XT1-B3C, -B3M, 

-B3LC, -B3LM, -B3HC, 

-B3HM 

不適用 

E9XT1-C1PZ-B3 

E9XT1-M21PZ-B3 

E9XT1-C1PZ-B3L 

E9XT1-M21PZ-B3L 

E9XT1-C1PZ-B3H 

E9XT1-M21PZ-B3H 

SG-C 

SG-AC-20-25 

SG-C 

SG-AC-20-25 

SG-C 

SG-AC-20-25 

E9XT5-B3C, -B3M 不適用 
E9XT5-C1PZ-B3 

E9XT5-M21PZ-B3 

SG-C 

SG-AC-20-25 

E10XT1-B3C, -B3M 不適用 
E10XT1-C1PZ-B3 

E10XT1-M21PZ-B3 

SG-C 

SG-AC-20-25 

E8XT1-B6C, -B6M, 

-B6LC, -B6LM 
不適用 

E8XT1-C1PZ-B6 

E8XT1-M21PZ-B6 

E8XT1-C1PZ-B6L 

E8XT1-M21PZ-B6L 

SG-C 

SG-AC-20-25 

SG-C 

SG-AC-20-25 

E8XT5-B6C, -B6M, 

-B6LC, -B6LM 
不適用 

E8XT5-C1PZ-B6 

E8XT5-M21PZ-B6 

E8XT5-C1PZ-B6L 

E8XT5-M21PZ-B6L 

SG-C 

SG-AC-20-25 

SG-C 

SG-AC-20-25 

E8XT1-B8C, -B8M, 

-B8LC, -B8LM 
不適用 

E8XT1-C1PZ-B8 

E8XT1-M21PZ-B8 

E8XT1-C1PZ-B8L 

E8XT1-M21PZ-B8L 

SG-C 

SG-AC-20-25 

SG-C 

SG-AC-20-25 

E8XT5-B8C, -B8M, 

-B8LC, -B8LM 
不適用 

E8XT5-C1PZ-B8 

E8XT5-M21PZ-B8 

E8XT5-C1PZ-B8L 

E8XT5-M21PZ-B8L 

SG-C 

SG-AC-20-25 

SG-C 

SG-AC-20-25 
 

  



AWS A5.18, A5.20, A5.28, and A5.29與AWS A5.36之固定及開放規格對照表(續) 
 

規範 規格 
A5.36 

固定規格 開放規格 遮護氣體類別 

A5.29 

(續上頁) 

E9XT1-B9C, -B9M 不適用 
E9XT1-C1PZ-B9 

E9XT1-M21PZ-B9 

SG-C 

SG-AC-20-25 

E6XT1-Ni1C, -Ni1M 不適用 
E6XT1-C1A2-Ni1 

E6XT1-M21A2-Ni1 

SG-C 

SG-AC-20-25 

E7XT6-Ni1 不適用 E7XT6-A2-Ni1 -- 

E7XT8-Ni1 不適用 E7XT8-A2-Ni1 -- 

E8XT1-Ni1C, -Ni1M 不適用 
E8XT1-C1A2-Ni1 

E8XT1-M21A2-Ni1 

SG-C 

SG-AC-20-25 

E8XT5-Ni1C, -Ni1M 不適用 
E8XT5-C1P6-Ni1 

E8XT5-M21P6-Ni1 

SG-C 

SG-AC-20-25 

E7XT8-Ni2 不適用 E7XT8-A2-Ni2 -- 

E8XT8-Ni2 不適用 E8XT8-A2-Ni2 -- 

E8XT1-Ni2C, -Ni2M 不適用 
E8XT1-C1A4-Ni2 

E8XT1-M21A4-Ni2 

SG-C 

SG-AC-20-25 

E8XT5-Ni2C, -Ni2M 不適用 
E8XT5-C1P8-Ni2a 

E8XT5-M21P8-Ni2a 

SG-C 

SG-AC-20-25 

E9XT1-Ni2C, -Ni2M 不適用 
E9XT1-C1A4-Ni2 

E9XT1-M21A4-Ni2 

SG-C 

SG-AC-20-25 

E8XT5-Ni3C, -Ni3M 不適用 
E8XT5-C1P10-Ni3 

E8XT5-M21P10-Ni3 

SG-C 

SG-AC-20-25 

E9XT5-Ni3C, -Ni3M 不適用 
E9XT5-C1P10-Ni3 

E9XT5-M21P10-Ni3 

SG-C 

SG-AC-20-25 

E8XT11-Ni3 不適用 E8XT11-A0-Ni3  

E9XT1-D1C, -D1M 不適用 
E9XT1-C1A4-D1 

E9XT1-M21A4-D1 

SG-C 

SG-AC-20-25 

E9XT5-D2C, -D2M 不適用 
E9XT5-C1P6-D2 

E9XT5-M21P6-D2 

SG-C 

SG-AC-20-25 

E10XT5-D2C, -D2M 不適用 
E10XT5-C1P4-D2 

E10XT5-M21P4-D2 

SG-C 

SG-AC-20-25 

E9XT1-D3C, -D3M 不適用 
E9XT1-C1A2-D3 

E9XT1-M21A2-D3 

SG-C 

SG-AC-20-25 

E8XT5-K1C, -K1M 不適用 
E8XT5-C1A4-K1 

E8XT5-M21A4-K1 

SG-C 

SG-AC-20-25 

E7XT7-K2 不適用 E7XT7-A2-K2 -- 

E7XT4-K2 不適用 E7XT4-A0-K2 -- 

E7XT8-K2 不適用 E7XT8-A2-K2 -- 

E7XT11-K2 不適用 E7XT11-A-K2b -- 



AWS A5.18, A5.20, A5.28, and A5.29與AWS A5.36之固定及開放規格對照表(續) 
 

規範 規格 
A5.36 

固定規格 開放規格 遮護氣體類別 

A5.29 

(續上頁) 

E8XT1-K2C, -K2M 不適用 
E8XT1-C1A2-K2 

E8XT1-M21A2-K2 

SG-C 

SG-AC-20-25 

E8XT5-K2C, -K2M 不適用 
E8XT5-C1A2-K2 

E8XT5-M21A2-K2 

SG-C 

SG-AC-20-25 

E9XT1-K2C, -K2M 不適用 
E9XT1-C1A0-K2 

E9XT1-M21A0-K2 

SG-C 

SG-AC-20-25 

E9XT5-K2C, -K2M 不適用 
E9XT5-C1A6-K2 

E9XT5-M21A6-K2 

SG-C 

SG-AC-20-25 

E10XT1-K3C, -K3M 不適用 
E10XT1-C1A0-K3 

E10XT1-M21A0-K3 

SG-C 

SG-AC-20-25 

E10XT5-K3C, -K3M 不適用 
E10XT5-C1A6-K3 

E10XT5-M21A6-K3 

SG-C 

SG-AC-20-25 

E11XT1-K3C, -K3M 不適用 
E11XT1-C1A0-K3 

E11XT1-M21A0-K3 

SG-C 

SG-AC-20-25 

E11XT5-K3C, -K3M 不適用 
E11XT5-C1A6-K3 

E11XT5-M21A6-K3 

SG-C 

SG-AC-20-25 

E11XT1-K4C, -K4M 不適用 
E11XT1-C1A0-K4 

E11XT1-M21A0-K4 

SG-C 

SG-AC-20-25 

E11XT5-K4C, -K4M 不適用 
E11XT5-C1A6-K4 

E11XT5-M21A6-K4 

SG-C 

SG-AC-20-25 

E12XT5-K4C, -K4M 不適用 
E12XT5-C1A6-K4 

E12XT5-M21A6-K4 

SG-C 

SG-AC-20-25 

E12XT1-K5C, -K5M 不適用 
E12XT1-C1AZ-K5 

E12XT1-M21AZ-K5 

SG-C 

SG-AC-20-25 

E7XT5-K6C, -K6M 不適用 
E7XT5-C1A8-K6a 

E7XT5-M21A8-K6a 

SG-C 

SG-AC-20-25 

E6XT8-K6 不適用 E6XT6-A2-K6 -- 

E7XT8-K6 不適用 E7XT8-A2-K6 -- 

E10XT1-K7C, -K7M 不適用 
E10XT1-C1A6-K7 

E10XT1-M21A6-K7 

SG-C 

SG-AC-20-25 

E9XT8-K8 不適用 E9XT8-A2-K8 -- 

E10XT1-K9C, -K9M 不適用 
E10XT1-C1A6-K9c 

E10XT1-M21A6-K9c 

SG-C 

SG-AC-20-25 

E8XT1-W2C, -W2M 不適用 
E8XT1-C1A2-W2 

E8XT1-M21A2-W2 

SG-C 

SG-AC-20-25 

EXXTX-G 不適用 EXXTX-XX-G -- 
 



AWS A5.18, A5.20, A5.28, and A5.29與AWS A5.36之固定及開放規格對照表(續) 
 

規範 規格 
A5.36 

固定規格 開放規格 遮護氣體類別 

A5.29 

(續上頁) 

EXXTX-GC, -GM 不適用 
EXXTX-C1XX-G 

EXXTX-M21XX-G 

SG-C 

SG-AC-20-25 

EXXTG-X 不適用 EXXTG-XXX-X 依照合約 

EXXTG-G 不適用 EXXTG-XXX-G 依照合約 
 

 

備註:  

*a. 現有的AWS A5.29的恰比衝擊測試溫度為–75°F (–60°C)，然A5.36並無此記號設定。因此，開放規格對照表為

近似值。 

*b. 現有的AWS A5.29的恰比衝擊測試溫度為+32°F (0°C)，然A5.36並無此記號設定。由於，缺少此衝擊測試溫度, 

故開放規格對照表尚未完整列出。
 

*c.  AWS A5.36無設定K9的標準, 此為軍事用途之特殊設計, 其中降伏及抗張均做為參考紀錄。AWS A5.29中抗張

值沒有要求, 其參考值為100 ksi–120 ksi (690 MPa–830 MPa)，而降伏須被控制在82 ksi–97 ksi (570 MPa–

670 MPa)。 


